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SF5 
 
 

Диаметър 
Diametres 

(mm) 

Материал / Material 
Мека и Въглеродна стомана 

Чугун 

Mild Steel  Carbon steel  Cast 

iron 

( ~750 N/mm2) 

Легирана , Инструментална   и 

Предварително закалена стомани 

Alloy  steel,Tool Stell, Prehardened      

Steel                                                    

(HRC 25 ~ 38) 

Закалена    и     Неръждаема   

стомани 

 

Hardened Steel Stainless Steel 

(HRC 38 - 45) 

Закалена стомана , Топлоустойчиви сплави, 

Титаниева сплав 

Hardened Steel ,Heat Resistant Alloys, 

Titanium Alloy 

(HRC 45 ~ 55 HRC) 

Закалена стомана 

 

Hardened Steel                  

(HRC 55 ~ 60 HRC) 

Speed 

(rpm) 

Feed 

(mm/min) 

Speed 

(rpm) 

Feed 

(mm/min) 

Speed 

(rpm) 

Feed 

(mm/min) 

Speed 

(rpm) 

Feed 

(mm/min) 

Speed 

(rpm) 

Feed 

(mm/min) 

4 15200 12350 15200 11400 11400 8550 11400 7790 7550 3370 

5 11870 13300 11870 12060 9070 9070 9070 8170 6030 3610 

6 10070 13300 10070 12060 7550 9070 7550 8170 5030 3610 

8 7550 13300 7550 12060 5650 9070 5650 8170 3800 3610 

10 6030 13300 6030 12060 4510 9070 4510 8170 3040 3610 

12 5030 13300 5030 12060 3800 9070 3800 8170 2520 3610 

 
Дълбочина 
на рязане 

Depth of cut 
 

ap : 0,1 x R  ap ae  ap ae 

ae : 0,3 x Ø d1 
 

R ≤ 2 0,1 x R 0,3 x Ø d1 R 

≤ 
2 

0,05 x 

R 

0,3 x Ø d1 

2 < r 0,2 

mm 

0,3 x Ø d1 2 

< 
r 

0,1 

mm 
 

0,3 x Ø d1 

 
 

 

 

Серия/Series 

SF5 
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Препоръчителни режими на обработка /  

Recommended Cutting Data 
 

ISO P 

            Материал 

              Material 

               Нелегирана,лята и автоматна стомана   

         Non-alloy steel and cast steel, free cutting steel 

 Нисколегирана и лята       

    стомана(по-малко) 

Low alloy steel and cast  

        steel (less than) 

    Високолегирана и лята 

                стомана        

High alloy steel and cast 

steel 
< 0.25 %C < 0.25 %C < 0.55 %C < 0.55 %C ≥ O.55 %C 

           Състояние 

            Condition 

Закалена 

Annealed 

Закалена 

Annealed 

  Закалена и 

темперирана 

Quenched 

and tempered 

Закалена 

Annealed 

  Закалена и 

темперирана 

Quenched 

and tempered 

Закалена 

Annealed 

  Закалена и 

темперирана 

Quenched 

and tempered 

 Закалена 

 Annealed 

     Закалена и  

   темперирана 

Quenched and 

tempered 

         Якост на опън 

         Tensile Strenth      

            [N/mm2] 

420 650 850 750 1000 600 930 1000 1200 680 1100 

Твърдост/Hardness HB 125 190 250 220 300 200 275 300 350 200 325 

Скорост/Speed     

       (m/min) 

V min. 210 160 140 140 120 130 100 110 120 110 65 

V max. 230 190 150 150 130 150 110 120 130 130 70 

 

ISO M ISO K 

              Материал 

 Material 

       Неръждаема и лята стомана 

Stainless steel and Cast Steel 

           Материал 

Material 

 Чугун нодуларен 

 Cast Iron Nodular 

          (GGG)     

     Сив чугун 

Grey Cast Iron 

(GG) 

   Ковък чугун 

 Malleable Cast 

Iron 

             Състояние 

 Condition 
Феритни/Мартензитни 

Ferritic / Martensitic 

Мартензитни 

Martensitic 

Аустенитни 

Austenitic 

          Състояние 

Condition 

    Феритен 

   Перлитен 

Ferritic 

Pearlitic 

 Перлитен 

Pearlitic 

 Феритен 

Ferritic 

 Перлитен 

Pearlitic 

Феритен 

  Ferritic 

 Перлитен 

Pearlitic 

          Якост на опън 

 Tensile Strenth [N/mm2] 
680 820 600 

       Якост на опън 

Tensile Strenth [N/mm2] 

      

  Твърдост/Hardness HB 
200 240 180 

Твърдост/Hardness HB 180 260 160 250 130 230 

Скорост/Speed 

(m/min) 

V 

min. 100 60 70 

Скорост/Speed 

(m/min) 

V 

min. 70 110 130 70 130 110 

V 

max. 170 150 100 
V 

max. 220 200 230 230 230 200 

 

ISO N 

                  Материал 

Material 

       Алуминиева     

   кованатна сплав 

Aluminum-wrought 

alloy 

               Лят легиран алуминий 

 Aluminum-cast, alloyed 

≤ 12% Si >12% Si 

                           Медни сплави 

Copper Alloys 

>1% Pb 

                 Състояние 

Condition 

Not cureable Cured Not cureable Cured  Закален темпериран 

Quenched and 

tempered 

 Високотемпературни 

High Temperature 

   Месинг 

Brass 

        Електролитна мед 

Electrolitic copper 

               Якост на опън 

Tensile Strenth [N/mm 2] 

        

      Твърдост / Hardness HB  60 100 75 90 130 110 90 100 

Скорост/Speed 

(m/min) 

V min. 650 600 650 600 250 310 310 220 

V max. 700 690 700 690 280 350 350 250 
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  Металорежещи инстр. 

 

Препоръчителни режими на обработка /  

Recommended Cutting Data 
 

ISO S 

             Материал 

Material 

Високотемпературни сплави / High Temp. Alloys          Титаниеви сплави 

Titanium an Ti Alloys На основа на Fe/  Fe Based На основа на Fe/  Fe Based 

            Състояние 

Condition 

           Закален 

Annealed 

Cured     Закален 

Annealed 

Cured     Отливка 

Cast 

 
     Алфа+бета   

 втвърдени сплави 

 Alpha+beta alloys 

            cured 

          Якост на опън 

Tensile Strenth [N/mm 2] 

     

  RM400 RM1050 

Твърдост/Hardness HB 200 280 250 350 320 
  

Скорост/Speed 

(m/min) 

V min. 20 20 20 20 30 30 30 

V max. 30 20 20 20 60 60 60 

 

 

                  ISO H 

            Материал 

       Material 

Закалена стомана / Hardened Steel Chilled cast iron   Чугун/Cast iron 

Hardened      Отливка /Cast Hardened 

  Състояние/Condition Annealed Cured  Закален/Annealed Cured 

        Якост на опън 

Tensile Strenth [N/mm 2] 

    

Твърдост / Hardness HB 55 HRC 60 HRC 400 55 HRC 

Скорост/Speed 

(m/min) 

V min. 30 30 50 30 

V max. 40 30 60 40 
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